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BON DE COMMANDE PENTURES SUR MESURE

PENTURE DROITE
Axe A=
Largeur B =
Longueur C =
Départ1*trouD =
Intervalle E =

Derniertrou F =
Nombre de trou =

Empreinteronde: [1 @ : mm

Empreinte carré : 7X7 ]
9x9 ]
PENTUREENT

Axe A=

Largeur B =

O ’
DéportC=
= Longueur D =

1* percage E =
Intervalle F =

Position de I'ceil G =

Nombre de percage =
Empreinte ronde: [1 @: mm
b Empreinte carré : 7X7 [
8| 9XgLl]
RF:
PENTURE EQUERRE
E Axe A =
G H
L " Largeur B=
. Déport C =
. LongueurE =
w [
i Longueur F =
1 percage G =
; Intervalle H =

Position de I'ceil J =
Nombre de percage =
Empreinte ronde: (1 @: mm
Empreinte carré : 7X7 [
9x9[1




BON DE COMMANDE PENTURES SUR MESURE

PENTURE COUDEE

Axe A=
Largeur B =

Longueur C =

[ o E e e Départ 1*"trou D =
: | | |
El & & 5 o Intervalle E =
Derniertrou F =
w\_% Déport G =
A Nombre de percage =
Empreinte ronde: [1 @: mm
Empreinte carré : 7X7 [
9x9 [l
PENTURE ARTICULEE
Axe A =
Départ1*trou D =
D__E E _F H Ho |

Intervalle E =

Derniertrou F =

Départ 1*" trou G =

Intervalle H =

Derniertroul =

Déport J =

Longueur 1* volet K =

Longueur 2°m¢ volet L =

Nombre de percage =

Empreinte ronde: [1 @: mm

Empreinte carré : 7X7 [
9x9 [

Autre précisions a apporter :




